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2 Опытно-промышленная эксплуатация первых образцов УГПА-16 на КС «Юбилейная» ООО «Газпром трансгаз Ухта»

Унифицированный газоперекачивающий
агрегат нового поколения УГПА-16(25)

Ровно год назад Объединенная двигателестроительная корпорация
провела приемочные испытания 

унифицированных газоперекачивающих агрегатов нового поколения УГПА-16(25).
Оборудование подтвердило заявленные характеристики 

и готово к началу серийного производства. 

В. А. Середёнок, В. В. Зюзьков – ПАО «Газпром»
А. А. Воробьев, Д. Н. Морозов – ООО «ОДК Инжиниринг»

А. А. Смирнов – ООО «Газотурбинные технологии»
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Парк газоперекачивающих
агрегатов на объектах 
ПАО «Газпром» превышает

4500 ед. Большей частью это ГПА
с газотурбинным приводом – стацио-
нарного, судового и авиационного
типа. Агрегаты эксплуатируются
в составе дожимных, линейных ком-
прессорных станций, станций под-
земного хранения газа.

На дожимных компрессорных
станциях новых крупных газовых ме-
сторождений (Бованенковское, Хара-
савейское Чаяндинское, Ковыктин-
ское, Заполярное) установлены, как
правило, агрегаты мощностью 16–
25 МВт в ангарном исполнении. На
линейных компрессорных станциях
вновь вводимых газопроводов приме-
няются ГПА мощностью 16–25 МВт
в ангарном и блочном исполнении
и 32 МВт ангарного исполнения.

Большое количество типоразме-
ров и конструктивных отличий газо-
перекачивающих агрегатов стимули-
ровало создание унифицированного
ГПА. Унификация как таковая – это
важное направление в развитии тех-
ники. Для компаний, имеющих ог-
ромный парк эксплуатируемого обо-
рудования, – это цель, к которой надо
стремиться. Приближение к ней по-
вышает эффективность работы ком-
пании, делает ее работу более ста-
бильной.

Применение УГПА в проектах
добычи, транспорта и переработки
газа позволяет снизить затраты на

проектирование компрессорных
станций, сроки проектирования
и строительства. При освоении всей
планируемой линейки агрегатов со-
кращается процесс передачи исход-
ных данных проектировщикам,
время проектирования и изготовле-
ния агрегатов, повышается завод-
ская готовность оборудования,
уменьшаются сроки монтажа и пус-
коналадочных работ. Унифициро-
ванные агрегаты более надежны
и экономичны в эксплуатации.

Габаритные размеры агрегата
позволяют применять его не только
в новом строительстве, но и при ре-
конструкции действующих цехов
с морально устаревшими агрегатами.
Предусмотрена возможность ком-
плектации агрегата для работ как от
станционных систем обеспечения,
так и за счет агрегатных систем. Гиб-
кость в подходе к комплектованию
агрегата оборудованием (системами
обеспечения) позволяет оптимально
вписать его в имеющийся цех, при
необходимости с максимальным со-
хранением инфраструктуры цеха.

На начальном этапе работ ООО
«ОДК Инжиниринг» предложило экс-
пертной группе использовать агрегат
ГПА-16 «Арлан» в качестве базового
агрегата для рассмотрения техниче-
ских и компоновочных решений.
ГПА-16 «Арлан» был введен в опытно-
промышленную эксплуатацию на КС
«Шекснинская», по конструктивному
облику он наиболее соответствовал

документу «Агрегат газоперекачиваю-
щий унифицированный ГПА-16(25)У.
Основные технические требования»,
утвержденному ПАО «Газпром». Ба-
зовый ГПА-16 «Арлан» имеет следую-
щие основные отличия от требова-
ний к унифицированному ГПА:

► выкатка ГТД осуществляется
вперед, через камеру всасывания;

► всасывающий тракт (ВОУ, про-
ставка, шумоглушитель, камера вса-
сывания) вынесен вперед;

► НКУ и САУ ГПА размещены
в отдельно стоящем электротехни-
ческом блоке;

► галереи, образующие блок
ЦБК, и блоки первого и второго
яруса, образующие отсек ГТД, уста-
новлены со ступенькой, то есть
внешний вид ГПА не соответствует
однообъемному зданию.

Описание агрегата 
и выбранных 
технических решений

Специалисты «ОДК Инжини-
ринг» предложили новое компоно-
вочное решение унифицированного
ГПА блочно-модульного исполнения.
Блоки устанавливаются в два яруса,
при этом внешний вид агрегата соот-
ветствует однообъемному зданию. От-
сутствуют отдельно стоящие блоки,
как в обычных ГПА. Такое техниче-
ское решение обеспечило:

► возможность применения
различных типов ГТД и центро-

Рис. 1. Модель  и 3D-макет унифицированного газоперекачивающего агрегата



бежных компрессоров мощностью
16/25 МВт. Габариты блок-модуля
ГТД позволяют применить суще-
ствующие типы двигателей серии
АЛ, НК и ПС производства ОДК;

► возможность создания унифи-
цированных проектных решений по
компрессорным станциям при новом
строительстве;

► повышение уровня заводской
готовности агрегата за счет распреде-
ленной САУ, что позволяет провести
испытание блоков полной заводской
готовности на предприятии; 

► сокращение сроков строи-
тельства в связи с увеличением 
заводской готовности блоков, моду-
лей и оборудования, расположен-
ного в них.

Основные отличия от ранее по-
ставляемых агрегатов заключаются
в принятых компоновочных реше-
ниях, а также в мероприятиях, на-
правленных на повышение завод-
ской готовности оборудования.

Агрегат разбит на блоки, кото-
рые в свою очередь разделены на
функциональные отсеки. Каждый
блок выполнен в провозном желез-
нодорожном или автотранспорт-
ном габарите. Отсек двигателя ком-
поновочно ограничен блоками,
установленными с боков и сверху.
Это позволило выполнить его до-
статочно просторным и удобным

в обслуживании. В пространство
отсека двигателя возможно устано-
вить двигатели мощностью 16,
25 МВт без потери удобства обслу-
живания. Функциональность и рас-
положение отсеков неизменны вне
зависимости от проектировщика
и изготовителя агрегата. Блоки
комплектуются элементами распре-
деленной САУ. На заводе-изготови-
теле в каждом блоке после монтажа
оборудования проводятся пускона-
ладочные работы и проверяется ра-
ботоспособность от элементов рас-
пределенной САУ.

Для агрегата в ангарном испол-
нении требуется возведение укры-
тия (ангара), при этом крупно-
габаритное оборудование устанав-
ливается до начала строительства
ангара и практически до его завер-
шения находится на открытом воз-
духе, тем самым нарушаются ус-
ловия хранения оборудования. Про-
цесс сборки ангара является трудо-
емким и длительным. Этих недо-
статков УГПА лишен.

Современные агрегаты блочного
исполнения, как и УГПА, форми-
руются отдельными блоками. Но
блоки располагаются рядом друг
с другом, тем самым увеличивая
пятно застройки. При этом блок дви-
гателя имеет стесненное внутреннее
пространство.

В составе УГПА могут приме-
няться разные типы ГТД и ЦБК. Од-
нако вне зависимости от них в агре-
гатах унифицированы корпусные
элементы (контейнера блоков)
и встроенные в них силовые эле-
менты. Также унифицированы эле-
менты всасывающего тракта и вы-
хлопа. От типа применяемого ГТД
во всасывающем тракте зависит
только ВОУ и уравнительный уча-
сток на входе в ГТД, на выхлопе –
участок от газоотвода (улитки) до
шумоглушителя.

В конструкции агрегата опреде-
лено положение основного и вспо-
могательного оборудования, уни-
фицированы схемные решения по
системам жизнеобеспечения, что
сокращает сроки при необходимо-
сти проектирования модификаций
агрегата.

Одним из основных мероприятий
по унификации является применение
в составе УГПА унифицированного
ЦБК: предусмотрены два исполнения
корпуса (линейный и дожимной агре-
гат) и два исполнения по типу подвеса
(масляный или магнитный). Это ре-
шение существенно сокращает коли-
чество модификаций агрегата.

Такая унификация позволила:
► разработать единое задание

на фундамент для ГПА всех про-
изводителей;

Рис. 2. Планировка первого яруса: 1 – отсек ГТД; 2 – отсек систем маслообеспечения ГТД и устройства промывки ГТД; 
3 – отсек систем топливообеспечения ГТД; 4 – отсек выкатки ГТД; 5 – отсек пожаротушения; 6 – отсек ЦБК; 11 – камера всасывания
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► обеспечить однотипность
подключения технологической га-
зовой обвязки и систем обеспече-
ния ГПА;

► обеспечить однотипность ин-
женерных сетей ГПА.

УГПА блочно-модульного ис-
полнения выполнен из блоков пол-
ной заводской готовности, рас-
положенных в два яруса. Габарит-
ные размеры контейнеров блоков
остаются неизменными при приме-
нении всего типового ряда газотур-
бинных двигателей и центробеж-
ных компрессоров мощностью
16–25 МВт.

Планировочное решение УГПА
состоит из неизменных по на-
значению и габаритам функцио-
нальных отсеков, показанных на
рис. 2, 3.

Отсек ГТД формируется при
установке на фундамент унифициро-
ванных блоков первого и второго
яруса, не имеет собственных ограж-
дающих конструкций.

Принятая концепция построе-
ния агрегата не ограничивает раз-
витие и применение новых газо-
турбинных двигателей. Для их
применения не потребуется пере-
стройка агрегата заново. Адаптация
под новые двигатели необходима
лишь в части систем обеспечения
и их параметров.

Работа над пилотным проектом 
УГПА-16(25)

В октябре 2019 года по поруче-
нию заместителя Председателя Прав-
ления – начальника Департамента
ПАО «Газпром» О. Е. Аксютина в це-
лях совершенствования технологий
разработки и создания унифициро-
ванных ГПА 16–25 МВт для примене-
ния при проектировании и строи-
тельстве компрессорных станций
начались работы по созданию унифи-
цированного газоперекачивающего
агрегата УГПА-16(25).

Была сформирована экспертная
группа из представителей ПАО
«Газпром» и АО «ОДК», которая
разработала и в апреле 2020 года
утвердила техническое задание на
УГПА-16(25), учитывающее «Ос-
новные технические требования
к унифицированному ГПА», утвер-
жденные ПАО «Газпром».

Объект реализации пилотного
проекта УГПА-16 – КС «Юбилейная»
ООО «Газпром трансгаз Ухта» – был
определен в июне 2020 года. Строи-
тельно-монтажные работы на объ-
екте были начаты 24 августа 2021
года, а 15 декабря 2021 года на агре-
гате проведена холодная прокрутка.

С 21 декабря 2022 по сентябрь
2023 года на КС-16 «Юбилейная»
проведены предварительные испы-

тания УГПА-16/СМП.АЛ-31СТ. По
их итогам было принято соответ-
ствующее решение ПАО «Газпром»
и с 29 ноября по 8 декабря 2023 г.
проведены приемочные испытания.

Результатом приемочных испыта-
ний УГПА-16/СМП.АЛ-31СТ на 
КЦ-4 КС-16 «Юбилейная» стало под-
тверждение комиссии о соответ-
ствии головного образца газопере-
качивающего агрегата УГПА-16(25)
конструкторской и проектной доку-
ментации в модификации УГПА-
16/СМП.АЛ-31СТ, требованиям тех-
нического задания, а также решение
о принятии УГПА-16(25) в промыш-
ленную эксплуатацию и рекоменда-
ция дальнейшего применения на объ-
ектах ПАО «Газпром».

Комиссия приемочных испыта-
ний 19 декабря составила Акт прие-
мочных испытаний газоперекачи-
вающего агрегата УГПА-16(25)
в модификации УГПА-16/СМП.АЛ-
31СТ, который был утвержден 21
декабря 2023 года.

Координация работ по проекту

Инициатором и основной заинте-
ресованной стороной концепции
УГПА является ПАО «Газпром». Ин-
терес ПАО «Газпром» – это в первую
очередь повышение уровня качества
закупаемой техники, унификация

Рис. 3. Планировка второго яруса: 7 – отсек АВГ; 8 – отсек вспомогательный; 9 – отсек вентиляции; 10 – отсек НКУ и САУ ГПА; 
12 – шумоглушитель всасывающего тракта

ПЕРЕДОВЫЕ ПРОЕКТЫ

W W W . G T T . R U

М
А

Р
Т

 –
 А

П
Р

Е
Л

Ь
 2

0
2

5

5



W W W . G T T . R U

ГАЗОТУРБИННЫЕ
ТЕХНОЛОГИИ
ГАЗОТУРБИННЫЕ
ТЕХНОЛОГИИ

М
А

Р
Т

 –
 А

П
Р

Е
Л

Ь
 2

0
2

5

6

парка оборудования и снижение экс-
плуатационных затрат. Производи-
тели также заинтересованы в ос-
воении производства УГПА. В пер-
спективе у производителей сни-
жаются затраты на проектирование
и появляется возможность организа-
ции серийного производства.

Поэтому взаимодействие пред-
приятий – участников рынка про-
изводства ГПА и их компонентов по
выработке технический решений
было организовано именно ПАО
«Газпром». Для работы привлекались
следующие компании: ООО «ОДК
Инжиниринг», ПАО НПО «Искра»,
ООО «ИНГК», АО «КМПО», ООО
«Авиагазцентр»,  АО «Казаньком-
прессормаш», ООО «Центринжини-
ринг», ООО «ДКИ», ООО «ТРЭМ-
Казань», НПФ «Система-Сервис»,
ПАО «Газпром Автоматизация»,
ООО «ВЕГА-ГАЗ», АО «Система Ком-
плекс», ООО ВФ «Элна».

Принятая концепция построения
агрегата не ограничивает развитие
и применение новых газотурбинных
двигателей. Для их применения не
потребуется перестройка агрегата за-
ново. Адаптация под новые двига-
тели необходима лишь в части си-
стем обеспечения и их параметров.

В качестве привода могут при-
меняться двигатели ПС-90-ГП-1,
ПС-90-ГП-2, ПС-90ГП-25, АЛ-31СТ,
АЛ-41СТ-25, НК-36СТ и НК-38СТ
производства предприятий Объ-
единенной двигателестроительной
корпорации.

На сегодняшний день УГПА-
16(25) внесен в Единый реестр МТР
ПАО «Газпром», ведутся работы по
серийному применению на объектах
газотранспортной системы. В частно-
сти, заключены контракты и начато
производство четырех УГПА-16 с дви-
гателями ПС-90ГП-2 производства
предприятия «ОДК – Пермские мо-
торы» для компрессорных станций
магистрального газопровода Саха-
лин – Хабаровск – Владивосток. Агре-
гаты УГПА-12 с двигателем ПС-90ГП-1
мощностью 12 МВт в количестве трех
единиц планируются к установке на
ДКС УКПГ-45 Ковыктинского газо-
конденсатного месторождения.

ТУРБО
ннооввооссттии Плановое ТО первой российской турбины 

высокой мощности ГТД-110М

Специалисты Объединенной двигателестроительной корпорации (ОДК, входит в Ростех)
провели регламентное техническое обслуживание первой отечественной турбины большой мощ-
ности ГТД-110М. Установка работает в составе ТЭС «Ударная» на Кубани с осени прошлого года.

Суммарно силовая установка отработала более 4000 ЭЧЭ, из них более 2000 часов
в полноценной промышленной эксплуатации. Результаты обслуживания подтвердили на-
дежность всех систем ГТД-110М.

ТЭС «Ударная», построенная «Технопромэкспортом», с момента запуска в 2024 году
выработала для Краснодарского края более 3,3 млрд кВт ч электроэнергии.

Установленная мощность станции составляет 560 МВт. Ее выработка покрывает
более 30 % общего объема электроэнергии, производимой всеми электростанциями
Краснодарского края.

«Якутскэнерго» приступило к капитальному ремонту 
энергоблока № 8 Якутской ГРЭС

На Якутской ГРЭС (входит в ПАО «Якутскэнерго» Группы РусГидро) стартовал капиталь-
ный ремонт газотурбинной установки ГТ-35-770-2 (ГТУ № 8), сообщает пресс-служба ПАО.

Работы направлены на модернизацию ключевого оборудования станции, что позволит
повысить надежность энергоснабжения Центрального энергорайона Якутии.

По данным компании, «на период ремонта создан резерв мощностей, что гарантирует
бесперебойное энерго- и теплоснабжение».

В частности, в рамках ремонта планируется провести замену термонапряженных эле-
ментов: рабочих и направляющих лопаток всех ступеней, пламенной трубы, секций подо-
гревателя сетевой воды, а также устранить текущие дефекты. Это должно увеличить ресурс
работы ГТУ-8 и снизить риски аварийных остановок.

Ремонт выполняется по годовому графику силами сотрудников станции и инженеров Про-
изводственного центра «Теплоэнергосервис». Все работы планируется завершить до конца мая.

– Мы комплексно подходим к организации ремонтной кампании. Это не только техни-
ческое обновление, но и вклад в стабильность работы станции. Наши усилия направлены
на то, чтобы жители Якутии не столкнулись с перебоями даже в пиковые нагрузки, – под-
черкнул главный инженер Якутской ГРЭС Николай Аммосов.

Якутская ГРЭС обеспечивает электричеством 55 % населения региона и теплоносителем
город Якутск.

На станции с 1981 года эксплуатируются пять газотурбинных установок суммарной элек-
трической мощностью 170,087 МВт и три пиковых водогрейных котла единичной мощностью
100 Гкал/ч.


